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Alors que 2025 touche à sa fin, Mehler Systems revient sur une année marquée par le renforcement structurel, la poursuite de l’innovation et la mise en œuvre de programmes de protection à grande échelle sur les marchés mondiaux. Tout au long de l’année, le groupe s’est concentré sur le développement de ses capacités, l’augmentation de sa capacité de production et le renforcement de partenariats à long terme avec les organisations de défense et de sécurité du monde entier.

Au cours de l’année, Mehler Systems a élargi sa base technologique en acquérant une participation majoritaire dans Stilmotor Extra Protection Srl (SXP), en y ajoutant une expertise spécialisée dans la protection individuelle blindée et la protection anti-émeute. Le groupe comprend aujourd’hui 8 entreprises employant plus de 1600 salariés dans toute l’Europe.

La capacité de production a été davantage augmentée grâce à des investissements dans les infrastructures, notamment une nouvelle unité de production à Zrenjanin et la modernisation des installations de couture. Ces investissements ont permis d’accroître la production tout en maintenant des normes de qualité uniformes dans toutes les catégories de produits. Les essais et la validation sont restés au centre des préoccupations, les essais balistiques internes approfondis et les activités de certification étant menés en coopération avec des laboratoires spécialisés.

Le développement de produits s’est poursuivi à un rythme soutenu, ce qui a donné lieu à l’introduction de centaines de nouvelles solutions dans les domaines de la protection balistique, des systèmes de port de charge et des vêtements tactiques. Une étape importante a été franchie avec l’entrée en service de plus d’un million de gilets de protection Mehler Systems dans le monde entier, reflétant ainsi la continuité du programme à long terme.

Plusieurs grands programmes ont mis en évidence la capacité du groupe à produire des résultats à grande échelle. Le programme MOBAST pour les forces armées allemandes s’est achevé à temps avec zéro rejet d’unités, ce qui a nécessité un développement de la capacité de production rapide et une coordination étroite au sein du groupe.

Parallèlement à ses réalisations opérationnelles, Mehler Systems a investi dans le développement du leadership et des talents, avec des postes de direction clés et une croissance continue des effectifs au sein du groupe. L’entreprise a également maintenu une présence internationale active par le biais de salons professionnels, de partenariats et d’échanges professionnels.
À l’avenir, Mehler Systems restera concentré sur le renforcement de ses bases, l’avancement du développement et la fourniture de solutions de protection fiables pour les professionnels de la défense et de la sécurité travaillant dans des environnements exigeants.

Pour plus de détails, consultez le Bilan annuel 2025 de Mehler Systems.

À propos de Mehler Systems :
Mehler Systems Group est un leader international et mondial qui se consacre à la production de protections balistiques exceptionnelles et de solutions d’équipements tactiques pour les forces de l’ordre, les forces armées et les forces spéciales.

Le groupe inclut les marques Mehler Protection, Lindnerhof et UF PRO. Mehler Protection s’est fait une renommée pour ses solutions de protection blindée individuelle et de plateforme, UF PRO est une entreprise spécialisée dans les systèmes de vêtements tactiques haut de gamme, tandis que Lindnerhof se distingue par ses solutions de transport et ses équipements tactiques innovants.

Avec une présence dans plus de 40 pays, Mehler Systems a su s’imposer comme un leader, reconnu pour son innovation et son engagement à mettre la barre toujours plus haut dans son secteur au cours des quatre dernières décennies. Pour plus d’informations sur Mehler Systems, veuillez consulter mehler-systems.com
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